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Anleitung fur die Herstellung
von Schreibgeraten

Vorbereitung der Holzrohlinge

e Wabhlen Sie Ihren Stiftrohling und stellen Sie das Loch her

e Den Pen Blank ca. 2mm langer als die Messinghiilse zuschneiden.

e Verkleben Sie die Messinghilse in den Pen Blank. Verteilen Sie dazu den Kleber gleichméssig an der Oberflache und
driicken diese durch drehende Bewegung in den gebohrten Blank. Zur besseren Oberflachenhaftung die Messinghiilse mit
Schleifpapier Kérnung 220 anschleifen. Soweit hineindrehen bis die Hiilse langs im Zentrum ist.

¢ Nach Austrocknung des Klebers die Enden des Blanks kiirzen bis diese plan mit der Messinghlilse ist. Benutzen Sie dazu
eventuell entsprechende Fraswerkzeuge.

Drechselvorgang

e Montieren Sie die Distanzhilsen (End Bushing) und den ,Blank* mit der Messinghlilse entsprechend der Abbildung. Achten
Sie auf die Benutzer- und Sicherheitstechnischen Angaben des Mandrels.

¢ Drechseln Sie den Blank nach lhren eigenen Vorstellungen etwas gréRer als die Distanzhiilse, danach mit Schleifmittel
arbeiten bis der Blank plan mit den Distanzhilsen ist.

¢ Danach erfolgt die Oberflichenbehandlung: schleifen, wachsen/6len und polieren.
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Montage

e Legen sie die Teile nach folgender Skizze auf.

o Driicken Sie den ,tip coupler® in ein Ende der Messinghulse.

o Dricken Sie den Klipteil (clip assembly) in das entgegengesetzte Ende.

e Schrauben Sie die Spitze (tip) auf den ,tip coupler®.

e Schieben Sie die Feder (spring) auf die Mine (refill) und diese durch die Offnung am oberen Ende in den Stiftbausatz.
e Schrauben Sie dann den Dreh-Mechanismus ein

e Dricken Sie die Kappe uber dem verlangerten Ende des Mechanismus auf.

e Der Stift ist durch Drehen der geriffelten Drehkappe betriebsbereit.
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Nitzliches Zubehor

¢ Pen Blank mind. 80x18x18mm
e Bohrer 9,5mm

e Passende Distanzhilsen

e Pen Mandrel

e Superkleber
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